付．ポンプの仕様標準例－３．メカニカルシール各部
(1)Oリング

流体に応じた耐液性のある材質を用いることとし，原則として下記の材質を使用する。

なお，締め代を十分にとること。

	－40℃以下
	；金属パッキンまたはアスベストパッキン

	－40℃～0 ℃
	；テフロン

	0～100℃
	；テフロンまたはバイトンまたはニトリルゴムまたはブチルゴム

	100℃～250℃
	；ガラス添加テフロン

	250℃以上
	；ガラス添加テフロンまたはベローズ型金属パッキンまたはアスベストパッキン


(2)シールリング

①　流体に応じた耐液性の材質を使用する。

②　特殊な場合を除き，超硬合金とする。

③　超硬合金は単体で使用せず，シール面のみに使用する。構造は，焼きばめまたはそれ以上の信頼性のある構造とし，Oリング接着型は使用しないこと。

④　前項において，リテーナーは，超硬合金と熱膨張係数が同じか近似のものを使用すること。また，シールリングは，リテーナーに取り付け後，熱処理を施し，事前に歪の発生を防止すること。

(3)インサート

シールリング材に対応した耐液，耐摩耗の材質を用いることとし，原則として下記の材質を使用する。

	0 ℃以下
	；低温用特殊カーボン

	0 ℃～250  ℃
	；樹脂含浸カーボン

	250℃以上
	；高温用特殊カーボン 


(4)Ｖリング

(1)に定めるＯリング材質と同じ材質を使用する。

(5)コンプリング

材質をＳＵＳ27とする。

(6)ノックピン

①　材質をＳＵＳ27とする。

②　運転中の折損またはゆるみに留意すること。

(7)スプリングまたはベローズ

①　耐液性があり，長期間へたりのないものを使用することとし，
材質は，ＳＵＳ27またはそれ以上の信頼性のあるものとする。
②　スプリングを用いる場合には，流体粘度が500 cp以下のときはマルチコイルスプリングを，500 cpに満たない場合はワンコイルスプリングを使用することが望ましい。

(8)カラー

材質ＳＵＳ27とする。

(9)セットスクリュー

①　材質をＳＵＳ27とする。

②　原則として，セットスクリューは３本以上とし，十分くいこみできるものとする。

(10)ドライブピン

①　材質をＳＵＳ27とする。

②　ドライブピンは２本以上とし，運転中の切損またはゆるみに留意すること。

(11)シャフトスリーブ

①　材質をＳＵＳ27とする。

②　Ｖリング接触面に腐食の発生する恐れのある場合は，セラミックコーティングを施すこと。

(12)ガスケット

材質をアスベストシートパッキンまたはテフロンとし，使用区分は下記によること。

	－40℃以下
	；アスベストシートパッキン

	－40 ℃～0 ℃
	；テフロン

	0 ℃～100℃
	；テフロン

	100℃以上
	；ガラス添加テフロン


(13)グランドカバー

①　材質はＳＵＳ27またはＳＵＳ53とする。

②　締め付けにより，インサートに歪をあたえないよう十分な強度を有すること。

(14)補助グランド

材質をＳＵＳ27またはＳＵＳ53とする。

(15)ブッシュ

①　ブッシュはクエンチングを要する場合にのみ使用する。

②　材質を耐液性カーボンまたはＢＣ１とする。

(16)グランドボルト

①　材質をＳＵＳ27またはＳＵＳ53とする。

②　原則として４本締めとする。

(17)補助グランドボルト

材質をＳＵＳ27またはＳＵＳ53とする。

